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HE 712 MR

MA = A AR
« 47 243 : Tharg «-40°C O[89 LM T FEX % JHsBfLICh
o2 3g°C « KS 72 0[2|9| ASME 724 & F2H|% JHsEfL|ct
SRUNSE=c . A7 2t240| 9.7barg 0| A2l M ZE Z2H|E JHs C
o - :-40 °C @ ATM |t
o o HAIEl AL Qlof| E4 7|BE =2 X & HsEHL|CE
S| k=] o pad o =T [=} T = =R=|
=] == :250°C . Abere HZo| A5 ol Za NS $itod o glo]
« &7 &= :9.7Tbarg HAE 4 QAL
« Xt2: 0.2barg
o T 27| = 11SO 8573.1:2010 Class 4.4.1 ) E/B
A
HMa A | HeE ey | A H | Hel A HZx14 (mm) SARE | 2 =
(=R=T]
A m/hr W V/Ph/Hz A B C Kg/2Tower Kg
5 PT 15A 10 500 225 745 3 23
Z 10 PT 15A 20 500 225 745 4 27
L 15 PT 15A 25 500 225 745 7 36
20 PT 15A 35 500 225 745 10 46
25 PT 20A 45 840 305 1010 15 102
50 PT 20A 85 840 305 1535 25 136
75 PT 20A 130 1150 435 1665 40 160
100 PT 25A 170 1150 435 1870 50 250
125 PT 25A 215 1150 435 1870 60 260
150 PT 25A 255 1150 435 1870 65 272
200 PT 40A 340 1150 485 1865 90 306
50 220/1/60
250 PT 40A 425 1270 550 1800 125 405
P 350 PT 40A 595 1270 585 1870 175 473
L 500 PT 50A 870 1400 670 2090 250 650
650 PT 50A 1110 1400 670 2350 325 720
800 FLG. 65A 1360 1500 1100 2600 400 900
1000 FLG. 80A 1700 1500 1100 2610 500 1125
1200 FLG. 80A 2040 1800 940 2390 595 1305
1400 FLG. 80A 2380 1800 940 2750 700 1575
1600 FLG. 100A 2720 2000 1000 2900 800 1755
1800 FLG. 100A 3060 2000 1000 2900 860 2205
2000 FLG. 100A 3400 2000 1110 2900 1000 2340

*Z1:2 Tower2| SAH|2F
|

FAEE S

8% B A4

U7 37| 2=0| HE 2 Al

e 37| 2k (°C) 25 30 38 45 50
HE Al 1.12 1.05 1.00 0.7 0.55
AT 37| Lol o2 B Al
AT B7| & (barg) 4 5 6 7 8 9
B A+ 0.6 0.72 0.87 1.00 1.1 1.15
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