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A Nmi/min um/ppm/ppm Size kW V/Ph/Hz A B C kg

5N2 PT 15A 0.5 5/1/0.1 15A 0.15 415 603 938 41

TN2 PT 15A 0.8 5/1/0.1 15A 0.15 415 603 938 41

10N2 PT 20A 1 5/1/0.1 20A 0.16 415 603 938 41

H 15N2 PT 25A 1.5 5/1/0.1 25A 0.24 427 830 992 50

Y 220/1/60

D 20N2 PT 25A 2.6 5/1/0.1 25A 0.28 427 830 992 50
M 30N2 PT 25A 3.9 5/1 25A 0.45 455 875 1038 76
50N2 PT 40A 6.7 5/1 40A 0.70 532 1029 1144 99

T5N2 PT 50A 10.5 5/1 40A 1.05 532 1200 1247 135

100N2 PT 50A 14.2 5/1 50A 1.15 380/3/60 580 1300 1393 141

T EH A+

AT 37| 2=0| ME 2F A%

A 37| 2k (°C) 38 40 43 48 52 56 60
BHE A+ 1.10 1.00 0.88 0.76 0.65 0.57 0.51
T 37| Lol mE B Al

T 37| &2 (barg) 5 6 7 8 9 10
B A=+ 0.89 0.94 1.00 1.04 1.06 1.09

T2l 20 02 HF A (SEA HE)
F2l 2= (°C) 27 32 37 40 45 50
HE A+ 1.05 1.00 0.92 0.82 0.76 0.69
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