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A Nnmi/min um/um/ppm Size kW V/Ph/Hz A B C kg
5HTNS PT 15A 0.7 40/5/1 15A 0.32 427 | 644 | 810 61
THTNS PT 15A 1 40/5/1 15A 0.33 427 | 644 | 810 61
10HTNS PT 20A 14 40/5/1 20A 0.34 427 | 644 | 810 63
15HTNS PT 25A 1.9 40/5/1 25A 0.5 220/1/ 453 | 703 | 1138 79
20HTNS PT 25A 2.7 40/5/1 25A 0.53 50,60 453 | 703 | 1138 79
30HTNS PT 25A 3.9 5/1 25A 0.9 455 | 875 | 1262 85
50HTNS PT 40A 6.7 5/1 40A 141 502 | 1002 | 1577 167
75HTNS PT 50A 10.5 5/1 40A 2.07 503 | 1148 | 1652 232
4 |_10OHTNS PT 50A 14.2 5/1 50A 241 559 | 1289 | 1737 260
Y | 150HT(W) PT 65A 21 4.18(3.78) 550 | 1200 | 1447 220
P ™ 200nT(W) FLG. 80A 30 4.6(4.2) 700 | 1200 | 1580 260
250HT(W) FLG. 100A 39 5.5(5.1) 800 | 1500 | 1580 340
300HT(W) FLG. 100A 47 5.9(5.5) 328/6(3)/ 800 | 1500 | 1580 360
400HT(W) FLG. 100A 56 9.7(8.9) 900 | 1800 | 1915 680
500HT(W) FLG. 150A 66 N WA 12.7(11.9) 4:8,/6%/ 1200 | 1800 | 1825 980
600HT(W) FLG. 150A 85 14.2(13.4) 1200 | 2100 | 1825 1200
80OHT(W) FLG. 200A 120 25.45(23.2) 1500 | 1900 | 2150 1250
900HT(W) FLG. 200A 140 30.15(27.9) 1500 | 1900 | 2150 1320
1200HT(W) | FLG.200A 180 40(37) 2000 | 1900 | 2150 1450
2 HH A%
QU 7| 20 2 EH AL (HTNS AlE|X)
AT 27| 2K (°C) 55 60 65 70 75 80
2 A4 11 1 0.84 0.73 0.63 0.55
AT 37| 200 IHE BH A (HT Al2|X)
AT 27| 2K (°C) 40 45 48 52 56 60
2 A5 11 1 0.88 0.76 0.65 0.55
AT 37| Lol mE BH A5
A7 37| 4= (barg) 5 6 7 8 9 10
B A5 0.89 0.94 1 1.04 1.06 1.09
F9 220 M2 2E A (SYA HE)
79| 2 (°C) 27 32 37 40 45 50
CE<ES 1.05 1 0.92 0.82 0.76 0.69
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