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A Nnmi/min kw V/Ph/Hz A B C kg
5CH PT 15A 0.5 0.32 245 555 755 32
TCH PT 15A 0.8 0.33 245 555 755 32
10CH PT 15A 1 0.34 245 555 755 32
15CH PT 25A 1.5 0.5 425 505 710 41
220/1/50,60
20CH PT 25A 2.6 0.58 425 505 710 41
30CH PT 25A 3.9 0.91 355 655 865 62
A=37|
H 50CH / PT 40A 6.7 1.39 405 705 955 83
Y EEE
D 75CH / PT 50A 10.5 2.05 455 795 1045 115
J|E} 7¢A
100CH PT 50A 14.2 2.34 455 855 1145 120
150CH PT 65A 21 2.89 565 1005 1330 165
200CH FLG. 80A 30 4.18 380/3/50, 60 550 1200 1450 225
250CH FLG. 100A 39 4.4 440/3/50, 60 700 1200 1580 240
300CH FLG. 100A 47 4.6 700 1200 1580 245
400CH FLG. 100A 56 9.7 900 1590 1915 560
AL
g% By A4
AR 27| 20| mWE BH A5 (AEB7] 7|1F)
A7 37| 2% (°C) 25 29 32 35 38 40 45 50 55 60
B2 A 1.2 11 1 0.87 0.78 0.73 0.63 0.55 0.5 0.45
U7 37| LHof| ME BH A=
T 27| 4 (barg)| 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
HE A 0.84 0.9 0.95 1 1.03 1.06 1.09 1.11 1.13 1.15 1.17 1.18
9| 250 mE B A5
=9 2% (°C) 27 32 37 40 45 50
HE Al 1.05 1 0.92 0.82 0.76 0.69
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